AB Kulleborn & Stenstrom

Miljodeklaration for flaskor och burkar av PET

PET-flaskor och -burkar tillverkas genom strackformblasning av formsprutade &mnen. Dessa amnen kallas
preformar och finns beskrivna i en separat miljédeklaration. Flaskorna och burkarna anvands som
forpackningar for drycker, kryddor, andra typer av livsmedel och for kemisk-tekniska produkter.

Denna miljédeklaration &r upprattad i

september 2008 av Lars Riis, telefon 0346-374 43.

Produktion

Tillverkning av PET-flaskor och -burkar:

* Prefomar forvaras i flergingsemballage eller wellpapplador. De téms i en
behallare och matas darifran in i blasmaskinen.

* Preformarna passerar forbi kraftiga varmelampor och véarms till cirka 100 C
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Darefter gar de in i varsin form. Formarna ar tillverkade av metall och har
ett halrum med samma utseende som den flaska men vill tillverka.

1 PET (polyetentereftalat) ar en polyester utan tillsatser
2 Atervunnen PET férekommer i tre varianter:
* Flaskor som samlas in frdn konsumenter
* Flaskor och preformar som avskiljs som spill
vid bl&sning och/eller fylining av flaskorna
* Spill vid tillverkning av preformarna
% Medelvarde = 150 km
4 Avser flaska/burk utan kapsyl och etikett
° Avser transport av preformar. Se deklaration for
preformzlr for ytterugire informzltion

*

Forst stracks preformen ut i langsled, till den l1angd som motsvarar flaskans
hojd. Strackningen gors av en metallstdng som gar in genom preformens
mynning och trycker i botten p& preformen.

* Nar stdngen har p&bdrjat strackningen slapper man in tryckluft genom
mynningen. Trycket &r mellan 5 och 20 bar och preformen svaller som

en ballong.

Till sist gar stangen tillbaka och lufttrycket dkar till 40 bar.

Flaskan trycks nu ut mot formens vagg. Det cirkulerar kallt vatten i kanaler
i formen och flaskan kallnar nér den kommer i kontakt med formens insida.
* Till sist dppnas formen och en fardig flaska matas ut.

*
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* Flaskorna forpackas pa pall.

Vid tillverkningen anvands endast PET-preformar och elektrisk energi. El-
energin anvands till att framstélla tryckluft, for att varma och kyla och for
att driva motorer.

Elférbrukningen &r i medeltal 5,4 MJ per kg flaskor/burkar. Det innebar att energi-
behovet for en 500 ml flaska som vager 24 g ar 0,13 MJ (0,26 MJ per liter).

En 1500 ml flaska véager typiskt 40 g och det gar &t 0,22 MJ vid tillverkningen
(0,15 MJ per liter).

Distribution

Kulleborn & Stenstrdm har tillverkningen forlagd till Ullared i Halland

Det vanligaste transportséttet &r med lastbil som gar direkt till kund. Beroende
p& storleken pé flaskorna/burkarna kan en lastbil med slap lasta mellan 20 000
och 115 000 flaskor eller burkar.

| praktiken forekommer endast transporter med fulla bilar

Forpacknin
Flaskor och burkar packaseé trapall i flera Iager. Mellan varje lager
ligger ett "trdg" av wellkartong, och runt den fyllda pallen dras strack-
film av polyeten. Beroende pa flaskornas/burkarnas héjd far det plats
mellan sex och tio lager, det vill sdga mellan 700 och 4000 stycken
flaskor eller burkar pa en pall.

Till en pall med sju lager flaskor gar det &t 4,5 kg wellkartong och
220 g strackfilm.

Trapallarna forekommer i flera storlekar:
800 x 1200 mm med vikten 20 kg (Europapall)
1000 x 1200 mm som véger 16 kg
1200 x 1350 mm med vikten 26 kg

Béade trapallar och kartontr&g &r oftast av returtyp och de anvéands
ett flertal ganger.

Kulleborn & Stenstrém &r anslutet till Repa-registret

Restprodukter

Flaskor och burkar av PET kan atervinnas pa flera olika sétt:

* Flaskor mals, tvéttas och materialet anvands vid tillverkning av nya preformar.

* Flaskor mals, tvattas och materialet anvands vid tillverkning av textila material,
bratten for flaskor, PET-folier, mm.

* Materialet kan anvandas for energiutvinning och ger da 23 MJ/kg.

* Materialet kan utan problem laggas p& vanliga deponier.

| Sverige sker insamling for atervinning pa flera sétt:

* PET-flaskor for drickfardiga drycker ar belagda med pant och atertas pa de
flesta stallen dar sddana férpackningar séljs. Det finns flera pantsystem varav
det i sérklass storsta administreras av Returpack PET.

* Qvriga typer av PET-flaskor och -burkar samlas in genom att hushall och
storforbrukare lamnar dem i speciella behallare eller pd &tervinnings-
centraler. Insamlingen anordnas av Plastkretsen.
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