AB Kulleborn & Stenstrom
Sjoquist Forpackings AB

Miljodeklaration for flaskor, burkar och tuber av p

olyeten

Polyetenflaskor, -burkar och -tuber tillverkas genom formblasning. De anvands som
forpackningar for livsmedel, farg, lim, kemisk-tekniska produkter, mm.

Denna miljodeklaration ar upprattad i mars 2007, av Lars Riis, telefon 0346-374 43.
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Produktion

Har beskrivs tillverkning av flaskor, men burkar och tuber framstalls pa i stort
sett samma sétt.

* Polyeten kops in i form av pellets, forpackade i polyetensack med ytter-
emballage av wellkartong

* Farg kops i form av pellets, forpackade i plastsackar om 25 kg.

* Ravarorna matas in i ett varmt ror dar en skruv matar fram materialet. Plasten
smaélter och pressas ut genom en ringformad spalt. Det bildas en slang av
varm och formbar polyeten. Nar slangen blivit lagom lang klipps den av och
fors ini en "blasform". En blasform &r tillverkad av metall och har ett halrum
med samma utseende som den flaska man vill tillverka.

* Ett ror fors ned i det som ska bli mynning och genom réret blases tryckluft
in i slangen. Slangen blir som en ballong man blaser upp, och utvidgar sig till
dess den ligger an mot vaggarna i formen.

* Det cirkulerar kallt vatten i kanaler i formens vaggar, och flaskan kallnar
och far sin slutliga form nar den kommer i kontakt med formens vagg.

* Formen dppnas och flaskan gar vidare till en station dar dverskottsmaterial
stansas bort.
* Flaskorna forpackas pa pall eller i kartonger.

Vid tillverkningen anvénds endast polyeten, farg och elektrisk energi. Elenergin
anvands till att framstalla tryckluft, for att varma och kyla och fér att driva motorer.

Elférbrukningen &r i medeltal 5,4 MJ per kg flaskor. Det innebér att energibehovet
for en 1000 ml flaska som vager 50 g ar 0,27 MJ.

En 5000 ml dunk vager 175 g och det gar &t 0,9 MJ vid tillverkningen
(0,29 MJ per liter).

Forpackning
Flaskor, burkar och tuber packas pa trapall i flera lager eller i kartonger.
Nar de packas pa pall gér man antingen krympfilmade "paket” eller ocksa
staller man flaskorna i "trdg" av wellkartong. Paketen och trdgen staplas
pa en trapall. Runt den fyllda pallen dras strackfilm av polyeten. Beroende
pa flaskornas/burkarnas héjd far det plats mellan 250 och 12000 stycken
pa en pall. | en kartong kan férpackas mellan 150 och 600 stycken
flaskor, burkar eller tuber.

Till en pall med sju lager flaskor i trdg gar det at 4,5 kg wellkartong och

220 g strackfilm. Foér en pall med krympfilmade paket gar det at 1260 g

krympfilm av polyeten och 220 g strackfilm. Kartongerna ar tillverkad av
well och véager mellan 0,7 och 1,5 kg.

Trépallarna forekommer i flera storlekar:
800 x 1200 mm med vikten 20 kg (Europapall)
1000 x 1200 mm som véager 16 kg
1200 x 1350 mm med vikten 26 kg

Bade trapallar och kartongtrdg &r oftast av returtyp och dessa anvands
ett flertal ganger.

Kulleborn & Stenstrdom och Sjoquist Forpackning &r anslutna
till Repa-registret.

Distribution

Kulleborn & Stenstrdm har tillverkningen forlagd till Ullared i Halland medan
Sjoquist Forpackning &r belaget i Hallstahammar.

Det vanligaste transportsattet &r med lastbil som gér direkt till kund. Beroende
pa storleken pa flaskorna/burkarna kan en lastbil med slap lasta mellan 7000
och 300 000 flaskor, burkar eller tuber.

| praktiken férekommer endast transporter med fulla bilar

Restprodukter

Flaskor, burkar och tuber av polyeten atervinns pa flera olika satt:

* Flaskor och burkar sorteras, tvattas och materialet anvands vid tillverkning av
olika plastprodukter, dock inte sddana som ska anvéndas i kontakt med
livsmedel.

* Materialet kan anvandas foér energiutvinning och ger da 46,5 MJ/kg.

* Materialet kan utan problem laggas pa vanliga deponier.

| Sverige sker insamling for atervinning till storsta delen genom att
hushall och storférbrukare lamnar férpackningar i speciella behallare eller pa
atervinningscentraler. Insamlingen anordnas av Plastkretsen.
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